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А в с т р и й с к а я  к о м п а н и я 
HL  Hutterer&Lechner GmbH производит 
более 150 видов трапов. Эти трапы могут 
применяться во внутренних помещениях, 
на балконах и террасах, на парковках и 
стилобатах, в подвальных помещениях. 
Они имеют разную пропускную способ-
ность, рассчитаны на различную нагруз-
ку, могут иметь в своем составе обычный 
гидрозатвор, «сухой» сифон, механиче-
ское незамерзающее запахозапираю-
щее устройство, могут комплектоваться 
решетками различной формы из нержа-
веющей стали, ПП, ABS, чугуна, а также 
целый спектр дизайн-решеток, которые 
могут иметь декоративное покрытие или 
позволяют вклеить в них отделочную или 
мозаичную плитку. Выпуск трапов может 
быть вертикальным, горизонтальным, шар-
нирным (с бесступенчатой регулировкой 
угла поворота); разного диаметра. Трапы 
могут быть с обратным клапаном, исполь-
зоваться с электрообогревом и без него, 
могут соединяться с разными типами ги-
дроизоляции и т. п. Естественно, проек-
тировщикам очень сложно выбрать трап 
для решения своих задач из всего это-
го многообразия. Представленная ниже 
таблица поможет монтажникам и про-
ектировщикам в выборе нужного трапа. 

Следует отметить, что:
1. Трапы HL могут надежно соеди-

няться с любым видом гидроизоля-
ции  — полимербитумной, обмазочной, 
из мембран ПП, ПВХ, EPDM. Для под-
бора нужного гидроизоляционного ком-
плекта необходимо знать тип трапа и 
вид гидроизоляции. 

2. Для решения проблемы с запахом 
при пересыхании гидрозатвора необхо-
димо выбирать трап с «сухим» сифоном 
Primus. При наличии в нем воды он ра-
ботает как обычный сифон, а когда вода 
испаряется или происходит срыв гидро-
затвора, сливное отверстие перекрыва-
ется подвижной частью сифона, которая 
препятствует проникновению запахов из 
канализации в помещение. 

3. Конечно, в таблице мы не смогли 
показать все виды трапов, поэтому с пол-
ной номенклатурой можно  ознакомиться 
в каталоге продукции HL28/RUS (при 
 обращении предоставляется бесплатно) 
или на сайте www.hlrus.com. На сайте 
www.hl.at можно скачать библиотеку тра-
пов (и не только) для BIM-проектирования.

Справочник по подбору трапа
С. М. Якушин, генеральный директор ООО «ХЛ-РУС»

Л. А. Сугробов, технический представитель компании

HL Hutterer&Lechner GmbH

С. Ю. Губарев, технический консультант, компания ООО «Вирбель»

Но об одном трапе хотелось бы рас-
сказать отдельно — это трап HL540(I). 

—  Благодаря дизайн-решетке для 
вклеивания плитки этот трап будет 
изыс канно и гармонично смотреться 
в душевой с облицовкой любого вида.

—  Высокая пропускная способность 
дает возможность не ограничивать по-
лет фантазии в выборе душевой лейки.

—  «Сухой» сифон защищает от про-
никновения неприятных запахов из кана-
лизации как при длительном перерыве 
в использовании трапа, так и при срыве 
гидрозатвора, исправляя этим ошибки 
проектирования и монтажа.

—  Малая высота монтажа, 88 мм, а 
следовательно, малая толщина стяжки, 
позволяет использовать этот трап не 
только в новом строительстве, но и при 
ремонте существующих ванных комнат.

—  Особенность конструкции заклю-
чается в том, что во время монтажных 
работ нет необходимости высчитывать 
высоту корпуса трапа относительно по-
верхности стяжки. Забудьте об ошиб-
ках при монтаже. 

—  В состав трапа входит комплект ги-
дроизоляции с многоязычковой уплот-
нительной манжетой, устанавливае-
мый в корпус трапа таким образом, что 
обеспечивает горизонтальное положе-
ние надставного элемента с решеткой 
независимо от угла наклона корпуса 
и точности обреза его верхней кром-
ки. Трап невозможно смонтировать, не 
сделав гидроизоляции. 

4. Также в таблицу не вошли душе-
вые лотки для дизайн-душевых. Все они 
могут быть использованы для устрой-
ства безбарьерных душевых в доме 
или квартире.

Одной из лучших моделей душевых 
лотков, без сомнения, является душевой 
лоток HL53, который принципиально от-
личается от всех других лотков уникаль-
ной по своему дизайну и исполнению 
декоративной решеткой, имеющей ряд 
существенных преимуществ, а именно:

—  Решетка душевого лотка производит-
ся из высококачественной нержавеющей 
стали и не имеет подрамника, т.  е. при-
клеивается к основанию плиточным кле-
ем, как и обычная облицовочная плитка.

—  Более того, решетка не связа-
на жестко с корпусом лотка, а может 
сдвигаться по отношению к нему в до-

статочно широких пределах, что обес-
печивает точную подгонку положения 
решетки к облицовочной плитке, обес-
печивая идеальный внешний вид на-
польного покрытия в душевой. 

—  Так как решетка не имеет подрам-
ника, она может устанавливаться на всю 
ширину душевой кабины от одной до дру-
гой стенки без отступов. На лицевой по-
верхности решетки выполнен специальный 
высокотехнологичный вогнутый профиль 
переменного радиуса, обеспечивающий 
уклон к центру в двух плоскостях, про-
дольно и поперек решетки, и, как след-
ствие, максимально интенсивный отвод 
воды. В центр решетки устанавливается 
специальный съемный вкладыш из высо-
кокачественной нержавеющей стали со 
щелевым каналом шириной 5 мм и дли-
ной 200 мм, через который и отводится 
вода. Существует три вида решеток: по-
лированная либо матовая, изготовлен-
ные из цельного бруска нержавеющей 
стали толщиной 8 мм, длиной от 800 до 
1500  мм, и более дешевый вариант — 
решетка серии «Стандарт», изготовлен-
ная из листового металла методом гибки, 
длиной 900, 1000 и 1200 мм, с возмож-
ностью укорочения по месту. 

—  При создании данного лотка учиты-
вались результаты санитарно-эпидемио-
логических исследований по безопас-
ности. Дело в том, что практически у 
всех лотков небольшое количество во-
ды попадает в зазоры и щели между 
водоприемными решетками лотков и 
облицовочной плиткой. Эту воду прак-
тически невозможно удалить. С течени-
ем времени вода «зацветает», т. е. на-
чинают развиваться плесень и грибок, 
которые могут приводить к аллергиче-
ским реакциям или заболеваниям дыха-
тельных путей (в  особенности у детей). 
Конструкция лотка HL53 специально 
разрабатывалась для пред отвращения 
этого явления. 

—  Несмотря на внедрение большо-
го количества инноваций, цена лотка с 
решеткой «Стандарт» не отличается от 
цены стандартных лотков серии HL 50.

ООО «Вирбель»

+7 (495) 780-70-00 доб. 7944

www.interma.ru

www.hlrus.com

www.hl.at



37www.avoknw.ru№ 1 2019



38 www.isjournal.ru № 1 2019

П
р

о
-

и
з

-
в

о
-

д
и

-
т

е
л

ь

Н
а

и
м

е
н

о
в

а
-

н
и

е
О

б
л

а
с

т
ь

 
п

р
и

м
е

н
е

н
и

я
М

а
т

е
р

и
-

а
л

И
с

п
о

л
н

е
-

н
и

е

Д
и

а
м

е
т

р
 

п
о

д
к

л
ю

ч
е

-
н

и
я

Р
а

с
-

х
о

д
 Q

, 
л

/с

Т
и

п
п

о
к

р
ы

-
т

и
я

п
о

л
а

М
а

к
с

и
-

м
а

л
ь

-
н

а
я

 н
а

-
гр

у
з

к
а

 
н

а
 т

р
а

п
, 

к
г

Р
а

з
м

е
р

ы
(д

л
и

н
а

/
ш

и
р

и
н

а
/

 в
ы

с
о

т
а

),
м

м

Э
к

с
п

л
у

а
т

а
ц

и
-

о
н

н
ы

е
 у

с
л

о
в

и
я

, 
Т

о
к

р
 с

р
е

д
ы

, 
Т

 о
т

в
о

д
и

м
ы

х
 

с
т

о
к

о
в

, 
°С

О
с

о
б

е
н

н
о

с
т

и

H
L

H
L9

0(
…

)
вн

ут
ре

нн
ие

 
по

м
ещ

ен
ия

, 
те

рр
ас

ы
, 

ба
лк

он
ы

П
Э

, П
П

, 
ре

ш
ет

ка
 

не
рж

.
ст

ал
ь

го
ри

зо
н-

та
ль

ны
й 

вы
пу

ск
D

N
40

/5
0

0,
43

пл
ит

ка
, 

ли
но

ле
ум

30
0

29
0×

20
0×

69
÷1

37
 

Т 
ст

ок
ов

 д
о 

+8
5  

°С
(к

ра
тк

ов
ре

м
ен

но
 

до
 +

10
0°

С
)

м
ин

им
ал

ьн
ая

 в
ы

со
та

 м
он

та
жа

 —
 6

9 
м

м
; л

ю
бо

й 
ти

п 
ги

др
ои

зо
ля

ци
и*

.  
Ва

ри
ан

ты
 и

сп
ол

не
ни

я:
 

P
r —

 «с
ух

ой
» с

иф
он

.2
 —

 с
 м

ех
ан

ич
ес

ки
м

 н
ез

ам
ер

за
ю

щ
им

 з
ап

ах
оз

ап
и-

ра
ю

щ
им

 у
ст

ро
йс

тв
ом

 

G
 —

 с
 ч

уг
ун

но
й 

ре
ш

ет
ко

й 
в 

чу
гу

нн
ом

 п
од

ра
м

ни
ке

 

R
 —

 к
ру

гл
ая

 р
еш

ет
ка

 и
з 

не
рж

ав
ею

щ
ей

 с
та

ли
 

Н
 —

 к
ор

пу
с 

тр
ап

а 
с 

ф
ар

ту
ко

м
 и

з 
по

ли
м

ер
би

ту
м

но
-

го
 м

ат
ер

иа
ла

 -
3

0
0

0
 —

 п
од

ра
м

ни
к 

из
 н

ер
жа

ве
ю

щ
ей

 с
та

ли

 -
3

0
2

0
 —

 р
еш

ет
ка

 п
од

 в
кл

ей
ку

 ф
ра

гм
ен

та
 п

ли
тк

и

H
L

H
L3

10
N

(…
)

вн
ут

ре
нн

ие
 

по
м

ещ
ен

ия
, 

те
рр

ас
ы

, 
ба

лк
он

ы

П
Э

, П
П

, 
ре

ш
ет

ка
 

не
рж

. 
ст

ал
ь 

(р
е-

ш
ет

ка
 и

 
по

др
ам

-
ни

к 
из

 
чу

гу
на

)

ве
рт

ик
ал

ь-
ны

й 
вы

пу
ск

D
N

50
/7

5/
11

0
0,

5
пл

ит
ка

, 
ли

но
ле

ум
30

0
20

0×
20

0×
15

6÷
22

4
Т 

ст
ок

ов
 д

о 
+8

5  
°С

(к
ра

тк
ов

ре
м

ен
но

 
до

 +
10

0°
С

)

во
зм

ож
но

 п
ри

м
ен

ен
ие

 с
 п

ро
ти

во
по

жа
рн

ы
м

и 
м

уф
-

та
м

и;
 л

ю
бо

й 
ти

п 
ги

др
ои

зо
ля

ци
и*

.
Ва

ри
ан

ты
 и

сп
ол

не
ни

я:
 

S
M

L
 —

 д
ля

 с
ое

ди
не

ни
я 

с 
бе

зр
ас

тр
уб

но
й 

чу
гу

нн
ой

 
тр

уб
ой

 D
N

50
 ти

па
 S

M
L

об
оз

на
че

ни
я 

P
r,

 G
, 

R
, 

H
, 

-3
0

0
0

, 
-3

0
2

0
, 

.2
 —

 те
 

же
, ч

то
 у

 тр
ап

а 
се

ри
и 

H
L9

0

H
L

H
L3

17
(H

)
вн

ут
ре

нн
ие

 
по

м
ещ

ен
ия

, 
об

щ
еп

ит

П
П

, 
ре

ш
ет

ка
 

не
рж

. 
ст

ал
ь 

(п
о-

ли
м

ер
-

би
ту

м
но

е 
по

ло
тн

о)

ве
рт

ик
ал

ь-
ны

й 
вы

пу
ск

D
N

50
/7

5/
11

0
1,

8
пл

ит
ка

, 
ли

но
ле

ум
30

0
30

0×
30

0×
23

0÷
28

0
Т 

ст
ок

ов
 д

о 
+1

00
  °С

вы
со

ка
я 

пр
оп

ус
кн

ая
 с

по
со

бн
ос

ть
; в

оз
м

ож
но

 
пр

им
ен

ен
ие

 с
 п

ро
ти

во
по

жа
рн

ы
м

и 
м

уф
та

м
и;

 л
ю

бо
й 

ти
п 

ги
др

ои
зо

ля
ци

и*
; р

еш
ет

ки
: н

ер
ж.

 с
та

ль
, д

из
ай

н 
ре

ш
ет

ки
, п

од
 в

кл
ей

ку
 п

ли
тк

и.
Ва

ри
ан

т и
сп

ол
не

ни
я:

 

Н
 —

 к
ор

пу
с 

тр
ап

а 
с 

ф
ар

ту
ко

м
 и

з 
по

ли
м

ер
би

ту
м

но
-

го
 м

ат
ер

иа
ла

H
L

H
L3

10
0[

T]
вн

ут
ре

нн
ие

 
по

м
ещ

ен
ия

 
(т

ер
ра

сы
, 

ба
лк

он
ы

)

П
Э

, П
П

 
[П

П
] 

ре
ш

ет
ка

 
не

рж
. 

ст
ал

ь

ве
рт

ик
ал

ь-
ны

й 
вы

пу
ск

D
N

50
/7

5/
11

0  
(D

N
75

/1
10

)
1,

4 
[2

,0
]

пл
ит

ка
30

0
23

9×
23

9×
17

0÷
24

2 
(2

46
×2

46
×1

71
÷2

43
)

Т 
ст

ок
ов

 д
о 

+8
5  

°С
 (Т

 с
то

ко
в 

до
 +

10
0  

°С
)

вы
со

ка
я 

пр
оп

ус
кн

ая
 с

по
со

бн
ос

ть
; в

оз
м

ож
но

ст
ь 

ус
та

но
ви

ть
 «с

ух
ой

» с
иф

он
; л

ю
бо

й 
ти

п 
ги

др
ои

зо
ля

-
ци

и*
; р

еш
ет

ки
: н

ер
ж 

ст
ал

ь,
 д

из
ай

н 
ре

ш
ет

ки
, п

од
 

вк
ле

йк
у 

пл
ит

ки
; н

ез
ам

ер
за

ю
щ

ее
 з

ап
ах

оз
ап

ир
аю

-
щ

ее
 у

ст
ро

йс
тв

о.
 В

ар
иа

нт
 и

сп
ол

не
ни

я:
 

Н
 —

 к
ор

пу
с 

тр
ап

а 
с 

ф
ар

ту
ко

м
 и

з 
по

ли
м

ер
би

ту
м

но
-

го
 м

ат
ер

иа
ла



39www.avoknw.ru№ 1 2019

H
L

H
L8

0(
H

) 
[H

L8
0.

1]

те
рр

ас
ы

, 
ба

лк
он

ы
, 

вн
ут

ре
нн

ие
 

по
м

ещ
ен

ия

П
Э

, П
П

, 
ре

ш
ет

ка
 

не
рж

. 
ст

ал
ь 

(п
о-

ли
м

ер
-

би
ту

м
но

е 
по

ло
тн

о)

ш
ар

ни
р-

ны
й 

вы
пу

ск
 

от
 в

ер
т.

 д
о 

го
ри

зо
нт

.
D

N
50

/7
5 

0,
8 

[0
,5

]

пл
ит

ка
 

(п
ли

тк
а,

 
ли

но
ле

-
ум

)
30

0
42

0×
42

0×
10

5÷
28

8
Т 

ст
ок

ов
 д

о 
+8

5  
°С

(к
ра

тк
ов

ре
м

ен
но

 
до

 +
10

0°
С

)

бе
сс

ту
пе

нч
ат

ая
 н

ас
тр

ой
ка

 ш
ар

ни
рн

ог
о 

вы
пу

ск
а 

от
 го

ри
зо

нт
ал

ьн
ог

о 
до

 в
ер

ти
ка

ль
но

го
; л

ю
бо

й 
ти

п 
ги

др
ои

зо
ля

ци
и*

.  
Ва

ри
ан

т и
сп

ол
не

ни
я:

.1
 —

 с
 ги

др
оз

ат
во

ро
м

 5
0 

м
м

  

об
оз

на
че

ни
я 

G
, 

R
, 

H
, 

-3
0

0
0

, 
-3

0
2

0
 —

 те
 ж

е,
 ч

то
 у

 
тр

ап
а 

се
ри

и 
H

L9
0

H
L

H
L5

40
(I)

вн
ут

ре
нн

ие
 

по
м

ещ
ен

ия
, 

ча
щ

е 
вс

ег
о 

ду
ш

ев
ы

е

П
П

, 
ре

ш
ет

ка
 

не
рж

. 
ст

ал
ь

го
ри

зо
н-

та
ль

ны
й 

вы
пу

ск
D

N
50

0,
8

пл
ит

ка
30

0
50

0×
50

0×
88

÷2
80

Т 
ст

ок
ов

 д
о 

+1
00

  °С

м
ал

ая
 в

ы
со

та
 м

он
та

жа
; «

су
хо

й»
 с

иф
он

; в
ы

со
ка

я 
пр

оп
ус

кн
ая

 с
по

со
бн

ос
ть

; п
ро

ст
от

а 
м

он
та

жа
; н

ал
и-

чи
е 

ги
др

ои
зо

ля
ци

он
но

го
 к

ом
пл

ек
та

 д
ля

 о
бм

аз
оч

-
но

й 
ги

др
ои

зо
ля

ци
и;

 д
из

ай
н 

ре
ш

ет
ки

. 
Ва

ри
ан

т и
сп

ол
не

ни
я:

I —
 р

еш
ет

ка
 п

од
 в

кл
ей

ку
 п

ли
тк

и 
(и

нд
ив

ид
уа

ль
на

я)

H
L

се
ри

я 
ло

тк
ов

 
H

L5
0,

 H
L5

3
ду

ш
ев

ы
е

не
рж

. 
ст

ал
ь,

 
П

П
, 

ре
ш

ет
ка

 
не

рж
. 

ст
ал

ь

го
ри

зо
н-

та
ль

ны
й 

ли
бо

 в
ер

-
ти

ка
ль

ны
й 

вы
пу

ск

D
N

50
от

 0
,4

 
до

 1
,4

пл
ит

ка
, 

на
ту

-
ра

ль
ны

й 
ка

м
ен

ь
30

0
60

0÷
21

00
×1

55
×6

8 ÷
11

0
Т 

ст
ок

ов
 д

о 
+1

00
  °С

вы
со

ка
я 

пр
оп

ус
кн

ая
 с

по
со

бн
ос

ть
, ш

ир
ок

ий
 а

сс
ор

-
ти

м
ен

т р
еш

ет
ок

, г
иг

ие
ни

чн
ос

ть
, п

ол
ны

й 
ко

м
пл

ек
т 

дл
я 

ре
гу

ли
ро

во
к 

и 
м

он
та

жа
, п

ро
ст

от
а 

м
он

та
жа

H
L

H
L6

16
.1

(H
), 

[H
L6

16
.1

W
(H

)]

дв
ор

ы
, 

па
рк

ов
ки

, 
ст

ил
об

ат
ы

 
(в

ну
тр

ен
ни

е 
по

м
ещ

ен
ия

)

П
П

, р
е-

ш
ет

ка
 и

 
по

др
ам

-
ни

к 
чу

гу
н 

(п
ол

и-
м

ер
би

-
ту

м
но

е 
по

ло
тн

о)

ве
рт

ик
ал

ь-
ны

й 
вы

пу
ск

D
N

11
0 

ил
и 

D
N

16
0

5,
5 

[2
,1

]
пл

ит
ка

, 
ас

ф
ал

ьт
, 

бе
то

н
15

.0
00

31
5×

31
5×

31
5÷

39
0

Т 
ст

ок
ов

 д
о 

+1
00

  °С

ра
сх

од
 д

о 
15

 л
/с

 (б
ез

 с
иф

он
а)

; в
оз

м
ож

но
 п

ри
м

е-
не

ни
е 

с 
пр

от
ив

оп
ож

ар
ны

м
и 

м
уф

та
м

и;
 л

ю
бо

й 
ти

п 
ги

др
ои

зо
ля

ци
и*

.
 В

ар
иа

нт
ы

 и
сп

ол
не

ни
я:

W
 —

 тр
ап

 с
 ги

др
оз

ат
во

ро
м

 6
0 

м
м

.1
 —

 р
еш

ет
ка

 и
 п

од
ра

м
ни

к 
из

 ч
уг

ун
а,

 н
аг

ру
зк

а 
до

 
15

 т

L
 —

 р
еш

ет
ка

 и
з 

по
ли

пр
оп

ил
ен

а,
 н

аг
ру

зк
а 

до
 1

,5
 т

S
 —

 р
еш

ет
ка

 и
з 

не
рж

ав
ею

щ
ей

 с
та

ли
, н

аг
ру

зк
а 

до
 

2,
5 

т

Н
 —

 к
ор

пу
с 

тр
ап

а 
с 

ф
ар

ту
ко

м
 и

з 
по

ли
м

ер
би

ту
м

но
-

го
 м

ат
ер

иа
ла

H
L

H
L7

3P
r 

[H
L7

3.
2]

вн
ут

ре
нн

ие
 

по
м

ещ
ен

ия
 

(т
ер

ра
сы

)

П
П

, 
ре

ш
ет

ка
 

не
рж

. 
ст

ал
ь

ве
рт

ик
ал

ь-
ны

й 
вы

пу
ск

D
N

11
0

0,
46

 
[0

,8
]

пл
ит

ка
30

0
12

1×
12

1×
12

8
Т 

ст
ок

ов
 д

о 
+1

00
  °С

дл
я 

бе
зр

ас
тр

уб
ны

х 
тр

уб
 и

з 
лю

бо
го

 м
ат

ер
иа

ла
; 

пр
им

ен
яе

тс
я 

та
м

, г
де

 н
ев

оз
м

ож
но

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
др

уг
ие

 тр
ап

ы
.

Ва
ри

ан
ты

 и
сп

ол
не

ни
я:

P
r —

 «с
ух

ой
» с

иф
он

.2
 —

 н
ез

ам
ер

за
ю

щ
ее

 з
ап

ах
оз

ап
ир

аю
щ

ее
 у

ст
ро

й-
ст

во

H
L

H
L7

7
по

дв
ал

ьн
ы

е 
по

м
ещ

ен
ия

AB
S

го
ри

зо
н-

та
ль

ны
й 

вы
пу

ск
D

N
11

0
1,

58
бе

то
н,

 
пл

ит
ка

30
0

38
6×

18
5×

 2
20

Т 
ст

ок
ов

 д
о 

+9
5  

°С
дв

а 
об

ра
тн

ы
х 

кл
ап

ан
а 

и 
ру

чн
ой

 з
ап

ор
ны

й 
кл

ап
ан

 
в 

съ
ем

но
м

 б
ло

ке
, м

он
ти

ру
ет

ся
 в

 п
ом

ещ
ен

ия
х 

бе
з 

ги
др

ои
зо

ля
ци

и

* Д
ля

 ге
рм

ет
ич

но
го

 с
оп

ря
же

ни
я 

с 
лю

бы
м

 ти
по

м
 ги

др
ои

зо
ля

ци
и 

не
об

хо
ди

м
о 

ис
по

ль
зо

ва
ть

 ги
др

ои
зо

ля
ци

он
ны

е 
ко

м
пл

ек
ты

; и
ск

лю
че

ни
е 

(H
) —

 и
сп

ол
не

ни
е 

с 
по

ли
м

ер
би

ту
м

ны
м

 п
ол

от
но

м
 4

00
×4

00
 и

ли
 

50
0х

50
0 

м
м

.

Д
ля

 в
се

х 
тр

ап
ов

 с
ущ

ес
тв

уе
т б

ол
ьш

ое
 к

ол
ич

ес
тв

о 
до

по
лн

ит
ел

ьн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 —

 п
ер

ех
од

ни
ки

, у
дл

ин
ит

ел
и,

 ги
др

ои
зо

ля
ци

он
ны

е 
ко

м
пл

ек
ты

, д
из

ай
н 

ре
ш

ет
ки

, э
ле

кт
ро

об
ог

ре
в 

и 
т.

  д
.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Coated FOGRA27 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 600
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


